»PKP Intercity” Spétka Akcyjna

INSTRUKCJA
POMIAROW | OCENY TECHNICZNEJ
ZESTAWOW KOLOWYCH WAGONOW

PASAZERSKICH
Bw-11

Warszawa, 2014r.

Regulacja wewnetrzna spetnia wymagania okreslone w ustawie o transporcie kolejowym
z dnia 28 marca 2003 r. (tekst jednolity: Dz.U. z 2013 r., poz.1594, z p6zn. zm.)
w zakresie zapewnienia bezpieczenstwa ruchu kolejowego.
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Uchwata Nr 94072014
Zarzadu
Spoiki pod firma ,,PKP Intercity” Spétka Akcyjna
Z dnia 3 grudnia 2014 r.

W sprawie

przyjecia do stosowania ,,Instrukcji pomiaréw i oceny technicznej zestawéw kolowych
wagonoéw pasazerskich Bw-11"

Na podstawie § 13 ust. 2 Statutu Spétki ,PKP Intercity” Spétka Akcyjna po zapoznaniu sig
z wnioskiem Biura Utrzymania Pociaggéw Nr BPU4-0020/010/2014 z dnia 19.11.2014 r.
Zarzad uchwala, co nastepuje:

§1
Od dnia 14 grudnia 2014 r. przyjmuje do stosowania w ,,PKP Intercity” Spotka Akcyjna
»Instrukcie pomiaréw i oceny technicznej zestawow kotowych wagonéw pasazerskich
Bw-11", w brzmieniu stanowigcym Zatgcznik Nr 1 do niniejszej Uchwaly (dalej: Instrukcja).

§2
Z dniem wejscia w zycie Instrukcji, traci moc ,Instrukcja pomiaréw i oceny technicznej
zestawow kotowych wagonow pasazerskich Bw-11", przyjeta Uchwalg Nr 225/2011 Zarzadu
Spotki ,PKP Intercity” S.A. z dnia 11 marca 2011 r. w sprawie przyjecia do stosowania
»Instrukcji pomiaréw i oceny technicznej zestawéw kolowych wagonéw pasazerskich Bw-11"
w ,PKP Intercity” S.A.

§3
Do realizacji uchwaly zobowigzuje Dyrektora Biura Utrzymania Pociggéw oraz Dyrektora
Biura Taboru.

§4

Uchwata obowigzuje z dniem podjecia.

Liczba obecnych cztonkéw Zarzgdu:
Liczba gloséw “za” przyjeciem uchwaly:
Liczba glosdw “przeciw”;

Liczba gloséw ,wstrzymujacych sie™:

S1.% ¥Y O

Marcin Celejewski - Prezes Zarzadu .......\ . ............. .o,

i

Piotr Rybotycki - Czionek Zarzadu ........ for e



KARTA ZMIAN

Data i

. - Zmiana czytelny

Zmiana z podaniem, ktérego punktu Zmiane (uzupeime.nle) obowigzuje od podp|§
L.p. instrukcii BW1’1 dotvez wprowadzono (Decyzja UTK) dnia pracownika
] yezy wnoszacego

zZmiane

Znak Data Znak Data
1 2 3 4 5 7
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WYKAZ
stanowisk w,,PKP INTERCITY” S.A., na ktérych wymagane jest
posiadanie Instrukcji Bw-11 do wytku stuzbowego

1. W Centrali Spotki:

1) Cztonek Zarzadu ,,PKP INTERCITY” S.A. — Dyrektor ds. technicznych,

2) kierownicy komorek organizacyjnych wtasciwych do spraw:

— utrzymania i eksploatacji wagonow pasazerskich,

— urzadzen zaplecza technicznego,

— kontroli wewnetrznej,

— bezpieczehstwa ruchu kolejowego.

3) pracownicy wyzej wymienionych komorek organizacyjnych odpowiedzialni za
zagadnienia bedgce przedmiotem instrukciji,

4) komisarze odbiorczy.

5) kontrolerzy ds. taboru.

W Zaktadach Spotki:

1) Dyrektor Zaktadu Spoiki,

2) zastepcy Dyrektora Zaktadu Spoiki ds. handlowych,

3) zastepca Dyrektora Zaktadu Spotki ds. eksploatacii,

4) Naczelnicy dziatdw oraz naczelnicy sekcji wkasciwych do spraw:

— utrzymania i eksploatacji wagonéw pasazerskich,

— urzadzen zaplecza technicznego,

— kontroli wewnetrznej.

5) pracownicy administracyjni wyzej wymienionych dziatow i sekcji odpowiedzialni za
zagadnienia bedgce przedmiotem instrukcji w tym pracownicy odpowiedzialni za
prowadzenie postepowan wyjasniajgcych oraz instruktorzy,

6) mistrzowie, rewidenci, brygadzisci i inni pracownicy wykonujgcy czynnosci
Zwigzane z pomiarami i oceng stanu technicznego zestawow kotowych oraz
czesci biegowych wagonow pasazerskich,

7) inspektorzy BHP.

8) Instruktorzy i kontrolerzy odpowiedzialni za sprawy wagonowe.

Zaklady naprawcze i fabryki ~wagonow bedgce ustugodawcami dla

,,PKP INTERCITY” S.A.
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CZESC A
OGOLNA
§1

Przeznaczenie i zakres stosowania instrukcji
Instrukcja zawiera wymagania techniczne, jakim muszg odpowiada¢ zestawy kotowe
wagonow pasazerskich ,,PKP INTERCITY” S.A., zwanej dalej Spotka, aby zapewnic¢ ich
stan techniczny gwarantujgcy bezpieczenstwo ruchu kolejowego i niezawodnosc
techniczna.
Instrukcja okresla parametry zestawow kotowych podlegajgce pomiarom i ogledzinom,
zasady wykonywania tychze pomiaréw i ogledzin oraz metody naprawy profilu tocznego
ko6t zestawu kotowego.
Instrukcja nie obejmuje wymagan technicznych dla nastepujgcych elementéw
montowanych
w zestawie kotowym:
uktadu hamulcowego,
lozysk tocznych i $lizgowych oraz ich czopow.
Instrukcja obowigzuje pracownikéw Spétki bezposrednio dokonujgcych pomiardw i oceny
stanu technicznego zestawow kotowych w wagonach pasazerskich Spotki oraz
pracownikow odpowiedzialnych z tytutu nadzoru, kontroli i przygotowania dokumentacji
technicznej.
Instrukcja obowigzuje zaktady zewnetrzne naprawiajgce lub produkujgce wagony
pasazerskie dla Spotki oraz zestawy kotowe i czesci sktadowe zestawOw kotowych do
tych pojazddw.
Instrukcja obowigzuje wszystkie jednostki, komorki organizacyjne i podmioty gospodarcze
opracowujgce dokumentacje techniczne odnoszgce sie do zestawow kotowych wagonow
pasazerskich Spofki.
Instrukcja okresla podstawowe dokumenty wymagane w procesie utrzymania zestawow

kotowych wagonow pasazerskich Spoiki.
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82
Normy i dokumenty zwi gzane

PN-H-84027-06:1984/Az1:1999 Stal dla kolejnictwa. Obrecze do két pojazdow

szynowych.

PN-EN 13262:2005 Tabor kolejowy. Kota bezobreczowe. Wymagania
I badania.

PN-K-91045:2002 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i metody
badania.

PN-EN 13260+A1:2011 Kolejnictwo — Zestawy kotowe i wozki — Zestawy kotowe
— Wymagania dotyczgce wyrobu.

PN-92/K-91056 Tabor kolejowy. Zarys zewnetrzny obreczy i wiencow kot
bezobreczowych zestawow kotowych.

PN-EN 13715+A1:2011 Kolejnictwo - Zestawy kolowe i wozki — kola -
Zewnetrzne zarysy wiencow kot.

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych
i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji.

BN-75/3518-02/00 Nieniszczgce metody badan. Wytyczne przeprowadzania

badan ultradzwiekowych czesci pojazdoéw szynowych
i elementow stalowych nawierzchni kolejowej.

BN-75/3518-02/01 Nieniszczgce metody badan. Badania ultradzwiekowe osi
zestawow kotowych elektrycznych zespotow trakcyjnych
3000V.

BN-76/3518-02/02 Nieniszczgce metody badan. Badania ultradzwiekowe osi
zestawow kotowych lokomotyw elektrycznych.

BN-77/3518-02/04 Nieniszczgce metody badan. Badania ultradzwiekowe osi
zestawow kotowych w wagonach eksploatowanych.

BN-85/3518-02/06 Nieniszczgce  metody badan. Metoda badania
ultradzwiekowego obreczy wagonowych zestawow
kotowych

BN-84/3518-02/13 Nieniszczgce metody badan. Badania ultradzwiekowe osi
zestawow kotowych lokomotyw spalinowych.

BN-84/3518-02/15 Nieniszczgce metody badan. Badania ultradzwiekowe
wiencéw bezobreczowych két wagonowych.

ZN-94/PKP-3509-01 Tabor kolejowy. Narzedzia pomiarowe do mierzenia
zarysOw zewnetrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych zestawow kotowych.

ZN-94/PKP-3509-02 Tabor kolejowy. Narzedzia pomiarowe do mierzenia
zarysOw zewnetrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych zestawéw kotowych z obrzezem
zawezonym lub bez obrzeza.

ZN-94/PKP-3509-03 Tabor kolejowy. Suwmiarka do pomiardw zuzycia
zarysOw zewnetrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych zestawdw kotowych.

ZN-94/PKP-3509-04 Tabor kolejowy. Sprawdzian suwmiarki.

ZN-94/PKP-3511-01 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Zarysy zewnetrzne

obreczy i wiencéw kot bezobreczowych z obrzezem
zwezonym i bez obrzeza.

ZN-98/PKP-3509-07 Tabor kolejowy. Przyrzgd do pomiaru odlegtosci
wewnetrznych ptaszczyzn kot zestawdw kotowych.
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ZN-98/PKP-3509-08 Tabor kolejowy. Sprawdzian przyrzadu do pomiaru
odlegtosci wewnetrznych plaszczyzn kot zestawow

kotowych.
Karta UIC 813-2, 2-gie wydanie Warunki Techniczne na dostawe zestawow kotowych dla
grudzien 2003 taboru trakcyjnego i wagonéw. Tolerancja i montaz.

Karta UIC 510-2 4-te wydanie Wagony. Warunki dla stosowania kot o roznych
kwiecien 2004 Srednicach.

Bw-1 Instrukcja o utrzymaniu wagonow pasazerskich.

Podstawowe poj ecia stofjwanewtre sci instrukcji

1. Uzytkownik — jednostka organizacyjna ,,PKP INTERCITY” S.A realizujgca
bezposrednio utrzymanie wagonow pasazerskich ,,PKP INTERCITY” S.A.

2. Sprawdzenie - ustalenie stanu technicznego wagonu pasazerskiego, jego zespotow,
podzespotéw, elementow, ukiadu lub obwodu poprzez ogledziny, pomiar, probe
dziatania.

3. Pomiar (zmierzenie) — czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie za pomoca
przyrzgdow pomiarowych rzeczywistych warto$ci mierzonych parametrow.

4. Ogledziny — czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie wzrokowe lub stuchowe
stanu technicznego wagonu pasazerskiego, jego zespotu, podzespotu, elementu.

5. Odbiér techniczny — catoksztalt dziatan, ktére nalezy wykonac¢ w celu stwierdzenia
zgodnosci rzeczywistych parametréw, cech konstrukcyjnych, technologicznych,
eksploatacyjnych oraz napisdw i oznaczen wagonu pasazerskiego (w tym zestawu
kotowego) z parametrami, cechami i oznaczeniami okreslonymi w dokumentach
stanowigcych podstawe do odbioru technicznego.

6. Wymagania techniczne — warunki oraz kryteria jakie musi spetniaC wagon
pasazerski, jego zespodt, podzespot, element, uklad, obwdd dopuszczony do
eksploatacii.

7. Zuzycie — utrata wilasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych,
elektrycznych itp.) przez zestaw kotowy w wyniku eksploatacji lub oddziatywania
Srodowiska naturalnego.

8. Parametr — wielkos¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu elementu,
podzespotu lub zespotu (wymiary, masa, wiek, itd.), istotna z punktu widzenia jego
przydatnosci.

9. Wielko $¢é konstrukcyjna parametru — jest to wielkos¢ podana w dokumentacii

konstrukcyjnej zestawu kotowego, wagonu pasazerskiego.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Wielko §¢ naprawcza parametru — jest to dopuszczalna wielko$¢ otrzymana po
regeneracji lub naprawie zestawu kotowego.

Wielko ¢ kresowa parametru — jest to wartos¢ graniczna, ktéra ze wzgledu na
bezpieczenstwo ruchu kolejowego i prawidtowos¢ pracy zestawu kotowego nie moze
by¢ przekroczona.

Naprawa - doprowadzenie wyeksploatowanego Ilub uszkodzonego zestawu
kotowego do stanu technicznego - zgodnego z postanowieniami niniejszej instrukcji
oraz dokumentacji naprawczej — gwarantujgcego jego bezpieczng i poprawng
eksploatacje.

Naprawa profilu tocznego — naprawa majgca na celu zapewnienie bezpiecznej
eksploatacji zestawu kotowego, poprzez usuniecie w drodze obrébki skrawaniem
materiatu obreczy lub kota bezobreczowego, zgodnie z wymaganiami technicznymi —
z zachowaniem okreslonych wielkosci konstrukcyjnych lub naprawczych.

Nawis — nadmiar materialu na zewnetrznej ptaszczyznie czota obreczy/wienca
powstaty podczas eksploatacji w wyniku rozwalcowania.

Ptaskie miejsce — wytarcie miejscowe powodujgce utrate walcowosci na powierzchni
tocznej obreczy (wienca kota bezobreczowego), powstate w wyniku zablokowania
zestawu kotowego w trakcie jazdy wagonu pasazerskiego.

Nalepy — miejscowa utrata walcowosci na powierzchni tocznej obreczy (wienca kota
bezobreczowego), powstate gtdbwnie w wyniku wgniatania sie opitkbw metalu w

materiat obreczy (wienca kota bezobreczowego).

Profile toczne kot z§e4stawu kotowego
W wagonach pasazerskich ,,PKP INTERCITY” S.A obowigzujgcym profilem tocznym
kot zestawu kotowego jest profil S1002 (skos zewnetrzny — 6,7%) wg normy
PN-EN 13715+A1:2011. Profil ten jest zgodny z profilem wg karty UIC 510-2 (i wg
zastgpionej normy PN-K-91056:1992) stosowanym w wagonach pasazerskich
,PKP INTERCITY” S.A.
Dla két zestawow kotowych wagondéw pasazerskich ,,PKP INTERCITY” S.A nalezy
przyjgc jako konstrukcyjng wysokos¢ obrzeza Ow = 28 mm i grubos¢ obrzeza Oq =
32,5 mm (dopuszcza sie zwiekszong grubos¢ obrzeza do 33 mm).
Oznaczenie profilu tocznego (bazowego):
EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7%, tzn:
- profil S1002 wg normy PN-EN 13715
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- 0 wysokosci obrzeza h =28 mm,
- 0 grubosci obrzeza e = 32,5 mm,
- 0 nachyleniu zewnetrznym 6,7%.
Dla profili pochodnych (o zmniejszonej grubosci obrzeza) w oznaczeniu zmienia sie
tylko wielkos¢ "e” w zakresie od 32,5 do 28,5 mm (stopniowane co 0,5 mm)., przy
czym preferowane w ,,PKP INTERCITY” S.A. jest stopniowanie 0 2 mm:
w zakresie od 32, 5 mm poprzez 30,5mm do 28,5 mm.
Powyzsze oznaczenie zastepuje oznaczenie wg normy PN-K-91056:1992 dla profili
tocznych kot zestawu kotowego z obrzezem wysokosci 28 mm dla $rednic okregow
tocznych d > 760 mm, o szerokosci obreczy lub wiehca kota bezobreczowego
135 mm oznaczone dotychczas:
Zarys 28 UIC-135 PN-92/K-91056

2.  Wielkosci konstrukcyjne i ksztatt profilu obreczy i wiencow kot bezobreczowych
powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 13715. Oznaczenie symboli parametrow zarysu
i rozstawow kot zestawow kotowych podlegajgcych pomiarom przedstawiono w 85 na
rys. 1, 2a, 2b i 2c.

85
Charakterystyczne nazwy i symbole parametrow zestaw  u kotowego

1. Oznaczenia przyjete do profilu tocznego i wielkosci charakterystycznych zestawu
kotowego *)

wg PN-EN 13715| Zastosowane w Objasnienie
instrukcji

Z1 Z1 Wewrtrzny bok obrzea (H2-S)

Z2 z2 Zewrgtrzny bok obrzea (S-D1)

Z3 Z3 tuk przejciowy (D1-C1)

Z4 Z4 Powierzchnia toczna (C1-B1)

75 75 Pochylenie zewgtrznego odcinka powierzchni tocznej (pochylenie
zewretrzne) i skos zewgirzny [B1-I]
Potazenie osi wierzchotka obrza wzgkdem wewgtrznej

a -
ptaszczyzny czota wiga kota

d D Srednica okggu tocznego

e Og Grubé&é obrzea

de i Rd&znica miedzy wartdcig odniesienia grubiei obrzeza (32,5mm) a
nows wartccia ,e”

h Ow Wysokdé¢ obrzea

Al;B1;C1;D1;H2;l - Punkty charakterystyczne

Punkt, na ktérym znajdujeesokreg toczny kota, oddalony 70mm od

DO - wewrktrznej plaszczyzny czota wiea kota. Pocsek uktadu
wspotrzdnych.

L B Wartas¢ nominalna szerolkai wienca 135mm lub 140mm

Rfa,RE,RI,R13 - Promienie zagklenia profilu obrzea
S S Punkt wierzchotkowy obrza
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AXB - Os$ wierzchotka obrzea
BDN - Obrzee
CR CR Ptaszczyzna adgu tocznego
FEJ - Zewatrzna plaszczyzna czola viiea kota
FIJ - Wewnrtrzna ptaszczyzna czota viea kota
i Az Odlegi&¢ migdzy wewrgtrznymi powierzchniami olgczy lub
wiencami kot bezohyczowych w zestawach kotowych bez cfienia
Odlegia&¢ migdzy wewrgtrznymi powierzchniami olgczy lub
- Az’ wiencami k6t  bezobyczowych ~w  zestawach  kotowych
zabudowanych w pojezie
Odlegta¢ miedzy ptaszczyzp czotowy przedpidcia i wewretrzng
- cC boczry powierzchrmi obreczy lub kota bezoleczowego (C-kotk
lewego, C’ — kota prawego)
- D,D’ Srednica okggu tocznego (D — kota lewego, D’ — kota prawego)
- D1 Srednica kota bosego (dotyczy tylko kota @tmowanego)
- Ez Odleglé¢ miedzy zarysami obrzg (szeroké¢ prowadna)
- G Bicie osiowe
- H Bicie promieniowe
- ©) Grubd¢ obrczy (dotyczy tylko kota okiczowanego)
- Ow Wysokd¢ obrzea
i W Grubai¢ wienca kota bezohkiczowego (dotyczy tylko kota
bezobegczowego)
- b Szerokéc¢ obreczy lub wieica kota bezolgczowego
- Or Stroma¢ obrzea

*) w niniejszej instrukcji zachowano oznaczenia stosowane w dotychczasowych aktach
normatywnych (np. PN) i opracowanych dokumentach (np. WTO, DSU itp.).

2. Oznaczenia elementdw profilu tocznego kota zestawu kotowego.

L

BON
71 72 i 75
S 73
2 &
\ B
d 3 L
R205 > b1
= T /7 (1 DO B1 A1
=) \Z'\\/ / \ \ Y+
5 /\6 \3}\\
FlJ AXB R |
a ~—FE)J

Rys. 1. Oznaczenia elementow profilu tocznego zestawu kotowego

3. Charakterystyczne symbole parametréw zestawu kotowego podlegajgce pomiarom.
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Rys. 2b
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Rys. 2d. Zestaw kotowy wraz z symbolami parametréw podlegajgcych pomiarom
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1.

86

Wielko sci konstrukcyjne, naprawcze i kresowe parametrow ob reczy kot, wie ncow

kot bezobr eczowych i zestawdw kotowych

Wielkosci  konstrukcyjne, naprawcze i kresowe obreczy ko, wiencow kot
bezobreczowych i zestawow kotowych dla wagondéw pasazerskich, zestawione sg w
Dokumentacji Systemu Utrzymania wagonow pasazerskich.

W przypadku przeobreczowania zestawu kotowego w odniesieniu do obreczy
obowigzujg wielkosci konstrukcyjne, zas w odniesieniu do pozostatych elementéw
zestawu kotowego wielkosci naprawcze. W uzasadnionych przypadkach
przeobreczowany zestaw (przystany do napraw) mozna przetoczy¢ na sSrednice
wskazang przez ,,PKP Intercity” S.A., celem dopasowania do innych zestawow

w wagonie pasazerskim.

Odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi ptaszczyznami obreczy két lub wiencow kot
bezobreczowych Az mierzona jest w zestawie kotowym wymontowanym z wagonu
pasazerskiego. Wartosci wymiarow Az mierzone sg na wysokosci srednicy okregu
tocznego w 4 punktach, przesunietych wzgledem siebie o 90° w zestawie
nieobcigzonym i powinny miesci¢ sie w granicach tolerancji wymiaru podanego

w Dokumentacji Systemu Utrzymania.

Odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy obreczy lub wiencéw kot bezobreczowych
(szerokosc¢ prowadna) Ez obliczana jest dla zestawu kotowego okresowo (poziomy
P2 i wyzsze) a sprawdzana doraznie podczas czynnosci na poziomie utrzymania P1.
Wymaga to pomiaru grubosci obrzezy Og oraz odlegtosci miedzy wewnetrznymi
powierzchniami obreczy Ilub wiencow k&t bezobreczowych Az dla zestawow

obcigzonych.
Ez = Og_+Ogp+Az (AZ’)

Odlegtos¢ Az’ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiehcow kot

bezobreczowych mierzy sie na wysokosci gtdwki szyny zestawu obcigzonego.

87
Pomiary parametrow zestawu kotowego

Zasady wykonywania pomiarow.
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2.1

Pomiary nalezy wykonywac przewidzianymi do tego celu, sprawnymi i sprawdzonymi
przyrzgdami pomiarowymi wymienionymi w Czesci B w Zatgczniku nr 2 §18.
Przyrzgdy pomiarowe podlegajg okresowemu sprawdzeniu zgodnie z przepisami
i muszg posiadac¢ aktualny dokument potwierdzajgcy ich sprawdzenie.

Pomiary parametrow zestawow kotowych powinni wykonywac:

wyznaczeni imiennie pracownicy uzytkownika lub zaktadu wykonujgcego naprawy
zestawow kotowych,

ujeci w aktualnym wykazie uzytkownika lub zaktadu wykonujgcego naprawy
zestawow kotowych,

posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje,

znajgcy postanowienia niniejszej instrukcji oraz obstuge przyrzagdéw pomiarowych.
Pomiary i obliczenia wykonywane w okresie eksploatacji wagonu
pasazerskiego przez uzytkownika.

Jezeli cho € jeden ze zmierzonych parametrow (wymienionych w us  t. 2.1.i 2.2.)
osiggnat warto $¢ kresow g lub na powierzchni boku zewn etrznego i cz esci
powierzchni wierzchotka obrze za wyst epuje nawis (patrz: Cz esé B, Zatacznik nr
2 87 ust. 2), to pojazd z takim zestawem kotowym ni e moze byé dalej
eksploatowany.

Podczas przegladow okresowych wagonu pasazerskiego nalezy wykona¢ pomiary

nastepujgcych parametrow i ogledzin:

a) grubosé¢ obreczy O lub grubos¢ wiehca kota bezobreczowego W,

b) grubos¢ obrzeza Og,

c) wysokosc¢ obrzeza Ow,

d) stromos$¢ obrzeza qp,

e) wielkos¢ nawisu materiatlu ,s" na zewnetrznym obszarze obrzeza kofta oraz

f)

stwierdzenie braku nawisu na powierzchni boku zewnetrznego i czesci powierzchni

wierzchotka obrzeza (patrz: Czesc B, Zatgcznik nr 2, 87 ust. 2),

wielkos¢ ptaskiego miejsca lub nalepu na powierzchni toczne;.
Podczas wykonywania przegl agdow poziomu P1, P2 i P3 opowiadaj gcym
odpowiednio przegl adom okresowym i kontrolnym nale 2y dokona ¢ oceny
osadzenia obr eczy wg Czesci B Zatgcznik nr 2, 816 oraz oceny stanu
technicznego obr eczy lub wie nca bezobr eczowego - wg Cz esci B, Zat gcznik nr
2 811.
Dla zestawow kotowych nalezy stosowaé cykle przeglgdowo - naprawcze takie same

jak dla wagonow pasazerskich, w ktérych sg zabudowane.
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2.2

2.3

2.4

Dla wagonu pasazerskiego nie rzadziej niz raz na szes¢ miesiecy obliczy¢ szerokos¢
prowadng Ez wg wzoru: Ez = Qg + Ogp + AZ’

gdzie:

Og. i Ogp - grubosc¢ obrzeza lewej i prawej obreczy lub lewego i prawego wiehca kota
bezobreczowego,

Az’ - odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencami kot
bezobreczowych w zestawie kotowym.

Jezeli wyniki pomiaréw parametrow wyszczegolnionych w ust. 2.1 i 2.2 sa
zblizone do warto sci wielko $ci kresowych, to nast epne pomiary nale zy
wykonywa € rownie z miedzy przegl gdami poziomu P2, odpowiadaj gcym
przegl adom okresowym aby nie dopu $ci€ do przekroczenia warto $ci wielko Sci
kresowych. Czas wytgczenia z eksploatacji pojazdu wlicza sie do
szedciomiesiecznego okresu obliczania parametru Ez. Je$li pojazd nie byt
eksploatowany a okres szesciu miesiecy mingt, obliczenia parametru Ez nalezy
dokonac przed ponownym skierowaniem pojazdu do eksploatacji. Szesciomiesieczny
cykl obliczania parametru Ez nalezy stosowaé indywidualnie dla kazdego zestawu
kotowego niezaleznie od tego, w ktérym pojezdzie jest zabudowany, przy czym
odpowiednio zwiekszajgc czestos¢ pomiaru parametru Ez zaleca sie dazy¢ do
ujednolicenia czestosci wykonywania pomiarow tego parametru dla wszystkich
zestawow kotowych w danym pojezdzie.

Badanie defektoskopowe osi zestawow kotowych nalezy wykonywaé w terminach
okreslonych w dokumentacji systemu utrzymania (DSU) lub innych obowigzujgcych
dokumentach (w razie braku DSU). Kazdorazowo, przed zabudowg zestawu
kotowego w wagonie pasazerskim, nalezy sprawdzi¢ termin ostatniego badania
i w razie potrzeby wykonaé¢ defektoskopie osi - wymagania zgodnie z Czescig B,
Zalgcznik nr 2, §14.

Po przetoczeniu (reprofilacji) profilu tocznego obreczy Ilub wienca kota
bezobreczowego (nha zestawie kolowym wymontowanym z pojazdu), oprocz
wymienionych wyzej pomiarow (w ust. 2.1 i 2.2), wykonawca operacji przetoczenia

zobowigzany jest do dokonania pomiarow:

a) réznicy srednic két w okregach tocznych |D - D'| (celem zachowania wymagan pod

wzgledem dopuszczalnych roznic srednic kot miedzy kotami w zestawie, wdzku

I miedzy wdzkami),

b) odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy Iub wiencéw kot

bezobreczowych w zestawie kotowym Az,
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c) chropowatosci powierzchni profilu tocznego,
d) bicia osiowego powierzchni wewnetrznych obreczy Ilub wiencow kot
bezobreczowych w zestawie,

e) bicia promieniowego powierzchni tocznej (w ptaszczyznie okregu tocznego).
W przypadku reprofilacji zarysow zewnetrznych wiencow kot na tokarce podtorowej
oprécz pomiardw wg ust. 2.1. i 2.2.) nalezy wykona¢ pomiary wg ust. 2.4a, 2.4c.
Podczas toczenia zarysu zewnetrznego kot nalezy stosowa¢ odpowiednio
postanowienia Czesci A, 810 w zakresie zasad wyboru zarysu. Wybor zarysu nalezy
do uzytkownika.
Po kazdorazowym toczeniu profilu tocznego zestawu kotowego nalezy obliczy¢
szerokosc¢ prowadng Ez jak w ust. 2.2.
Uzytkownikdw wykonujgcych naprawy okresowe wagonow pasazerskich oraz
zestawow kotowych z rezerwy obiegowej we wlasnym zakresie, obowigzujg
postanowienia niniejszej instrukcji w zakresie jak dla zakladow naprawczych (ust. 3
niniejszego 8).

Pomiary i1 obliczenia wykonywane podczas napraw w zaktadach naprawczych
(wykonujgcych naprawy okresowe wagonow pasazerskich oraz naprawy zestawow
kotowych luzem - z rezerwy obiegowe)).

Parametry geometryczne zestawOw kotowych w wagonach pasazerskich

bezposrednio po ukonczeniu naprawy poziomu P4 odpowiadajgcej naprawie
okresowej powinny odpowiadaé wielkosciom naprawczym z zachowaniem
dopuszczalnych odstepstw.
Jezeli nie przewiduje si e przeobr eczowania zestawu kotowego lub wymiany ko6t
bezobr eczowych, u zytkownik w zamowieniu lub komisarz odbiorczy powini en
okre slié zakres naprawy profilu tocznego obr eczy (két bezobr eczowych)
zestawu kotowego - poprzez podanie symbolu profilu jaki uzyska € po naprawie
- zgodnie z 8§ 10 niniejszej instrukciji.
W przypadku dokonania przeobreczowania zestawow kotowych lub wymiany kot
bezobreczowych parametry te powinny odpowiadac wielkosciom konstrukcyjnym.
Po przeobreczowaniu lub wymianie kota bezobreczowego i toczeniu profilu tocznego,
po toczeniu profilu tocznego obreczy (wiencow kot bezobreczowych) lub jezel
w ramach naprawy poziomu P4 odpowiadajgcej naprawie okresowej nie
przeobreczowywano ani tez nie naprawiano profilu tocznego obreczy, nalezy
wykonaé nastepujgce pomiary, obliczenia, sprawdzenia i badania:

a) pomiar grubosci obreczy O lub wienca kota bezobreczowego W,

b) pomiar szerokosci obreczy lub wiehca kota bezobreczowego b,
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f)
9)
h)

)

K)

3.2

d)

réznicy $rednic k6t w okregach tocznych |D-D'| (celem zachowania wymagan pod

wzgledem dopuszczalnych roznic srednic kot miedzy kotami w zestawie, wozku
i miedzy wdzkami),

sprawdzenie wywazenia zestawu kotowego (nie dotyczy przypadku tylko toczenia
profilu tocznego oraz braku ingerencji w zarys profilu tocznego),

pomiar symetrii zestawu kotowego bedgcej réznicg odlegtosci miedzy ptaszczyzng
czotowg przedpiascia osi i wewnetrzng boczng powierzchnig obreczy lub wienca

kota bezobreczowego |C-C,

sprawdzenie prawidtowosci zarysu profilu tocznego,

pomiar lub sprawdzenie chropowatosci powierzchni profilu tocznego,

pomiar bicia osiowego powierzchni wewnetrznych obreczy lub wiencow kot
bezobreczowych w zestawie G,

pomiar bicia promieniowego powierzchni tocznej (w ptaszczyznie okregu tocznego)
H,

pomiar odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencami kot
bezobreczowych Az,

pomiar i obliczenie rezystanciji zestawu kotowego Rz,
sprawdzenie wywazenia zestawu kotowego (po wymianie czesci skladowe]
zestawu) - o ile zestaw podlega wywazeniu w mysl przedmiotowej normy,

badanie defektoskopowe osi zestawu kotowego - wymagania zgodnie z Czescig B,
Zalgcznik nr 2, §14.

Przed zaobreczowaniem zestawu kotowego nalezy pomierzy¢ i sprawdzic¢
dodatkowo:

Srednice kot bosych D1,

rozstaw kot bosych Al,

szerokos¢ wiencow koét bosych,

geometrie wienca kota bosego na zgodnosc¢ z dokumentacjg konstrukcyjna.

Wymagania zgodnie z Czescig B, Zatgcznik nr 2, 8§ 121 13.

3.3. Po zabudowaniu zestawow kotowych w wagonie pasazerskim nalezy:

dokona¢ pomiaru odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub
wiencow kot bezobreczowych Az’
obliczy¢ szeroko$¢ prowadng Ez wedtug wzoru:

Ez =Og, + Ogp + Az

gdzie: Qg. , Ogp - grubos¢ obrzeza lewej i prawej obreczy, lub lewego i prawego

wienca kota bezobreczowego.
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3.4.

4.2.

Podczas naprawy poziomu P4, odpowiadajgcej naprawie rewizyjnej oraz naprawy
wg P5, odpowiadajacy naprawie gtdwnej nalezy przeprowadzi¢ badania nieniszczgce
kot bosych i wiencow kot bezobreczowych pod kgtem ewentualnych pekniec.
Wystepowanie pekniec jest niedopuszczalne.

Wymagania dotyczgce osi zestawu kotowego.

. Jezeli podczas kontroli osi zestawu kotowego zostanie stwierdzone jej trwate

uszkodzenie, to takg os nalezy skasowac. W celu wizualnej identyfikacji osi
przeznaczonej do ztomowania nalezy jg trwale oznaczyC przez naciecie czopa

wedtug rys. 3.
(40)

o
-

Rys. 3. Sposéb naciecia czopa osi zestawu kotowego przeznaczonego do kasacji

Niedopuszczalna jest naprawa osi zestawu kolo  wego poprzez napawanie,

Spawanie oraz metodami natryskowymi.

Rejestracja Wyn§il?c')w pomiarow
Dla zestawéw kotowych w wagonie pasazerskim wprowadzonym po raz pierwszy do
eksploatacji w ,,PKP INTERCITY” S,A., w razie potrzeby w zestawach kotowych
wysytanych do naprawy lub zestawach kotowych eksploatowanych - uzytkownik,
natomiast dla nowych zestawow kotowych - producent (lub zaktad naprawiajgcy)
zaklada Karte podzespotu wagonu osobowego” - Czes¢ B, Zatgcznik nr 4, Wzor nr 1.
W przypadku wymiany osi nalezy zatozy¢ nowg karte zestawu kotowego.
Karta podzespotu wagonu osobowego-zestaw kotowy przypisana jest do osi zestawu
kotowego i musi by¢ przekazywana do kazdego wykonywajgcego czynnosci
naprawcze przy tym zestawie. W przypadku wypetnienia rubryk powinna zostac
dotgczona nowa strona karty.
Rejestracje parametrow zestawow kotowych prowadzi uzytkownik (Zaktad Spotki)
oraz zakiad wykonujgcy naprawe zestawu kotowego - w zakresie wykonanej
naprawy. Nalezy zachowac¢ w komplecie wszystkie karty dotyczgce danego zestawu
kotowego, az do momentu fizycznej likwidacji zestawu kotowego.
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4.1.

4.2.

4.3.

W zaktadach wykonujgcych naprawy okresowe wagonéw pasazerskich (rowniez
w zakladach dokonujgcych przeobreczowywania zestawow kotowych) wyniki
pomiaréw nalezy rejestrowa¢ w ,Karcie podzespotu wagonu osobowego ” -Czes¢ B,
Zatgcznik nr 4, Wzor nr 1.

Karty przechowywa¢ w osobnych skoroszytach lub teczkach. Karty nalezy wypetniaé
czytelnie i zgodnie ze stanem faktycznym.

Danych, charakteryzujgcych podzespot, wpisywanych do kart nie wolno wycierag,
przerabia¢ ani zamazywaé. Wpisang omytkowo wielkos¢ nalezy przekresli¢, a nad
nig lub obok wpisa¢ wtasciwg wielko$¢ i zapis ten poswiadczy¢ czytelnym podpisem
osoby poprawiajgce;j.

Do zestawu kotowego wagonu pasazerskiego, przesytanego do naprawy luzem oraz
z/do wagonu pasazerskiego przesytanego do przetoczenia zestawdéw kotowych,
nalezy dotgcza¢ whasciwe karty w celu odnotowania aktualnych pomiaréw, napraw

I wymian.

Znaki kontrolne nagzgestawie kotowym
Na bocznej powierzchni zewnetrznej kota bezobreczowego powinien znajdowac sie
rowek okreslajgcy dopuszczalne zuzycie wienca kota.
Potozenie rowka kontrolnego na wiencu odpowiada jego kresowej grubosci w okregu
tocznym. Usytuowanie rowka kontrolnego pokazano na rys. 2d w 8§ 5 pkt. 3.
Na kotach obreczowanych nalezy namalowac znaki kontrolne,
umozliwiajgce stwierdzenie ewentualnego przesuniecia sie obreczy podczas
eksploatacji. Znaki kontrolne w postaci 4 paskow o szerokosci 30 mm, rozstawionych
co 90°, nalezy namalowac¢ biatg farbg na catej grubosci obreczy i dostepnej czesci
wienca kota bosego oraz 150 mm na tarczy lub ramionach kota bosego. Nalezy
sprawdza¢ wzrokowo ich potozenie (powinny sie pokrywac) oraz ich stan w ramach
utrzymania wagonu pasazerskiego. Znaki nieczytelne nale zy bezzwtocznie
odnawia €. Sposéb znakowania przedstawiono w Czesci B, Zalgcznik nr 2, § 16 ust.
1.2

8§10
Metody naprawy profilu tocznego kot zestawu kotowe go

1. W procesie utrzymania zestawow kotowych dopuszcza sie nastepujagce metody

naprawy profilu tocznego két zestawu kotowego:

a) Przywrdcenie profilu EN 17315 - S1002 / h28 / €32,5/ 6,7%.
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b)

Uzyskanie profilu pochodnego zgodnego z PN-EN EN 17315:

EN 13715 - S1002 / h28 / e32 / 6,7% - dla grubosci obrzeza 32 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 /e31,5/6,7% - dla grubosci obrzeza 31,5 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 / e31/6.7% - dla grubosci obrzeza 31 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 / €30,5/ 6,7% - dla grubosci obrzeza 305 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 / €30/ 6,7% - dla grubosci obrzeza 30 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 / €29,5/ 6,7% - dla grubosci obrzeza 29,5 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 / €29 / 6,7% - dla grubosci obrzeza 29 mm,

EN 13715 - S1002 / h28 / €28,5/ 6,7% - dla grubosci obrzeza 28,5 mm.

Zasady przeprowadzenia naprawy profilu tocznego kota zestawu kotowego
przedstawiono w Czesci B, Zatgcznik nr 3.

Naprawe nalezy przeprowadzi¢ z zastrzezeniem 8§ 7, ust. 3.

Po naprawie profilu tocznego obreczy lub wiehca kota bezobreczowego muszg byé
zachowane kryteria dopuszczalnych réznic $rednic kot, a takze nalezy dokonac
pomiaru tolerancji profilu (wg Czesci B, § 4).

Jezeli podczas naprawy poziomu P4 odpowiadajgcej naprawie okresowej wagonu
pasazerskiego nie przewiduje sie przeobreczowania két Ilub  wymiany kot
bezobreczowych, uzytkownik w zamdwieniu na naprawe powinien okresli¢ symbol
profilu pochodnego w naprawianych zestawach kotowych. Wybierajgc zarys nalezy

uwzglednic:

a) warunki eksploatacji (np. linie gorskie, linie réwninne) itym samym tempo

zuzywania sie profilu tocznego kot (aspekt techniczny),

b) mozliwie jak najdluzszg zywotnos¢ obreczy lub kot bezobreczowych (aspekt

ekonomiczny); w tym celu, zaleznie od potrzeb, nalezy dgzy¢ do takiego profilu,
ktdrego uzyskanie w minimalnym stopniu pomniejsza grubos¢ obreczy lub wiehAca
kota bezobreczowego,
Jezeli uzytkownik nie okresli zgdanego po naprawie symbolu rodzaju profilu,
obowigzuje profil konstrukcyjny EN 13715 - S1002 / h28 / €32,5 / 6,7%.
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CZESC B
WYTYCZNE DO POMIAROW, OCENY | NAPRAWY
ZESTAWOW KOLOWYCH WAGONOW PASA ZERSKICH
,PKP INTERCITY” S.A.
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Zatacznik nr 1: Eksploatacyjne graniczne wymiary kot i
predko sci i toru 1435 mm

zestawdw kotowych dla transeuropejskiego systemu k

olei du zych

=
L I ©
L2 € g £ 3 =
s e © © o ®© S £
Wyszczegdlnienie Q < £t E £ s
c " (] c T 0n
E g = £ = 3
p < € £
& E
1 3 4 5
. > 840 mm 1410
Suma grubosci OgL+0OgP+Az’ 1426
<840a2330 mm 1415
Odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencéw két bezobreczowych mierzona 2 840 mm 1357 1363
na wysokosci gtowki szyny w zestawach kotowych (Az’) <840a>330 mm 1359
Szerokos¢ obreczy lub wienca kota bezobreczowego (b) >330 mm 133 145
» . > 840 mm 22
Grubosc¢ obrzeza (Og) (Ogl - koto lewe, OgP - koto prawe) 33
<840a =330 mm 27,5
> 760 mm 27,5 36
Wysokos¢ obrzeza (Ow) <760a2=630 mm 30 36
<630a2330 mm 32 36
Stromos¢ obrzeza (gR) >330 mm 6,5

Wymiar Az’ jest mierzony na wysokosci gtdéwki szyny w zestawach kotowych pod obcigzeniem i powinien by¢ zgodny z wymiarem Az ( bez obcigzenia z utozyskowaniem).
Dla szczegdlnych pojazdéw dostawca moze wskaza¢ mniejsze tolerancje w ramach wartosci podanych powyze;j.
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Zatgcznik nr 2: POMIAR | KONTROLA PARAMETROW ZESTAWU KO +tOWEGO

Pomiar grubo $ci obr eczy Iub§v%/ie nca kota bezobr eczowego

1. Pomiar grubosci obreczy nalezy wykona¢ w trzech miejscach na obwodzie co ok.
120° w ptaszczyznie okregu tocznego (CR). Wynik jest srednig arytmetyczng z trzech
pomiarow.

2. Pomiar grubosci obreczy nalezy wykona¢ grubosciomierzem ultradzwiekowym,
innym przyrzgdem elektronicznym lub suwmiarkg do pomiaru parametrow
geometrycznych obreczy kot zestawdw kotowych.

3.  Pomiar grubosci wienca kota bezobreczowego mozna wykonaé za pomocg
suwmiarki dokonujgc pomiaru w ptaszczyznie przechodzacej przez o$ kota miedzy
punktem na powierzchni tocznej (w ptaszczyznie okregu tocznego) a wytoczeniem po

zewnetrznej stronie kota bezobreczowego — patrz rys. la.

10 10

Rys. 1. Miejsce pomiaru grubosci kota bezobreczowego lub obreczy:
a) wienca kota bezobreczowego, b) obreczy

§2
Pomiar szeroko sci obr eczy lub wie nca kota bezobr eczowego
Pomiaru szerokosci obreczy lub wienca kota bezobreczowego dokonuje sie za pomocag

suwmiarki uniwersalnej o odpowiednim zakresie pomiarowym.

83
Pomiar srednicy kot w okr egu tocznym

1. Pomiaru $rednicy kot zestawdw kotowych mozna dokona¢ za pomoca:
a) specjalnej przystawki na tokarce podtorowej,

b) Srednicowki;
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c) elektronicznego, specjalistycznego przyrzadu pomiarowego, posiadajgcego
poswiadczenie dowodu legalizacji.
2. Miejsce wykonania pomiaru patrz: czesc¢ A, 85 ust.2 rys.2a.

Pomiar tolerancji profilu tocznigo kota zestawu ko towego

Pomiar tolerancji profilu tocznego kota zestawu kotowego wykonuje sie za pomocag
sprawdzianu zarysu (wykonanego wg ZN-94/PKP-3509-01) i szczelinomierza lub
wateczkéw pomiarowych. Pomiar wykona¢ mozna réwniez przyrzgdem elektronicznym.
Odchytki profilu tocznego obreczy lub wienca kota bezobreczowego wg PN-K-91045 i wg
karty UIC 510-2 nie powinny przekraczac:

- w obszarze powierzchni tocznej (Z4) 0,5 mm,

- na wierzchotku obrzeza (S) 1,0 mm,

- na zewnetrznym obszarze obrzeza kota (Z2) 0,5 mm.

TO\§\

LM
(@]
%

— |
e

Rys. 2. Pomiar toleranc;ji profilu tocznego kota zestawu kotowego

Pomiar stanu powierzchni profﬁg tocznego (chropow atos¢)

1. Pomiar stanu powierzchni obrzeza wykonuje sie, miedzy innymi, poprzez poréwnanie
powierzchni z wzorcem chropowatosci Ra=10um lub Rz=40um.

2.  Wg PN-87/M-04251 dla stopnia chropowatosci 10 odpowiada Srednie arytmetyczne
odchylenie profilu chropowatosci Ra=10um oraz wysokosci chropowatosci wg
dziesieciu punktéw: Rz=40um.

3. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni profilu tocznego moze by¢é wykonane

réwniez przy uzyciu przyrzadu elektronicznego.
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86
Pomiar bicia osiowego powierzchni wewn  etrznej obr eczy i wie nca kota
bezobr eczowego oraz bicia promieniowego w ptaszczy  znie okr egu tocznego
Pomiarow tych dokonuje sie po zamontowaniu zestawu kotowego w ktach tokarki. Miejsce
wykonania pomiaru wg czesci A, 85 ust.3 rys. 2b. Wielkos¢ bicia sprawdza sie czujnikiem

pomiarowym o dokladnosci wskazan 0,01 mm.

87
Pomiary grubo $ci, wysoko $ci, stromo $ci obrze za oraz wielko $ci wytar € (ptaskich
miejsc) lub ,nalepdw” na powierzchni tocznej
1. Do pomiaréw tych stuza:
- suwmiarka wykonana wg ZN-94/PKP-3509-03 lub

- przyrzad elektroniczny.

10

A nawis maferiatu

i Og

Rys. 3. Miejsce pomiaru parametrow: Og, Ow, gr

2. Jesli na zewnetrznym obszarze obrzeza kota (Z2) wystepuje rozwalcowanie
materialu 0 wysokosci wiekszej jak 2mm powyzej punktu ,S” (patrz rys. 3), to obrecz
takg lub koto bezobreczowe nalezy reprofilowaé, nawet gdy pozostate parametry
mieszczg sie w granicach okreslonych w Dokumentacji Systemu Utrzymania.

3.  Wielkos¢ ptaskiego miejsca lub nalepu ,O," ustala sie jako réznice wysokosci
obrzeza w przekroju (w $rodku) wystepowania ptaskiego miejsca lub nalepu
i w przekroju poza ptaskim miejscem lub nalepem.

4. Pomiar dtugosci ptaskiego miejsca lub nalepu ,L,” wykonuje sie¢ przy pomocy
suwmiarki uniwersalnej, natomiast ,O,” czujnikowym przyrzagdem do pomiaru

ptaskich miejsc lub nalepéw na okregu tocznym.
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Rys. 4. Pomiar ptaskiego miejsca kota

88
Pomiar nawisu materiatu na kraw edzi powierzchni tocznej

Pomiaru dokonuje sie za pomocg suwmiarki uniwersalnej w sposéb pokazany na rys. 5.

1.

suwmiarka

Rys. 5. Pomiar nawisu materiatu na krawedzi powierzchni tocznej

89

Pomiar odlegto $ci mi edzy wewn etrznymi powierzchniami obr eczy lub wie ncéw kot

bezobr eczowych

Do pomiaru odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiehcow
kot bezobreczowych stuzy specjalny przyrzad wykonany zgodnie z ZN-98/PKP-3509-
07.

Pomiaru odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencéw kot
bezobreczowych nalezy dokona¢ co najmniej w trzech miejscach przesunietych
wzgledem siebie 0 120°. Pomiar ten oznaczony jest symbolem Az i wykonuje sie go
w zestawie wymontowanym z wagonu pasazerskiego. Miejsce pomiaru pokazano na
rys. 2a i 2b (czes¢ A, 85, ust.3). Do karty pomiarowej (Zatgcznik nr 4, Wzor nr 2)
wpisuje sie wielkos¢ maksymalng otrzymang z tych pomiarow.

W zestawie kotowym zamontowanym w wagonie pasazerskim pomiaru odlegtosci
miedzy bocznymi, wewnetrznymi powierzchniami obreczy Ilub wiencéw kot
bezobreczowych dokonuje sie na wysokosci gtowki szyny. Pomiar wykonuje sie co
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najmniej trzykrotnie, przetaczajgc pojazd o 1/3 pelnego obrotu kota. Pomiar ten
oznacza sie symbolem Az’.

4. Dopuszczalne réznice wielkosci Az i Az’ w jednym zestawie kotowym ze wzgledu na
wystepujgce bicie osiowe mogg wynosi¢ odpowiednio dla predkosci v<120km/h-
max 2 mm, 120< v £160km/h-max. 1,6 mm.

5. Do karty pomiarowej (Zatgcznik nr 4, Wzoér 2) wpisuje sie:

- dla wymiaru Az wielkos¢ maksymalna,
- dla wymiaru Az’ wielkos¢ minimalng

otrzymang z tych pomiarow.

810
Pomiar symetrii kot wzgl edem pionowej osi zestawu kotowego

Pomiar ten polega na zmierzeniu roznicy odlegtosci miedzy ptaszczyzng czotowg
przedpiascia osi i wewnetrzng boczng powierzchnig obreczy Ilub wiehAca kota
bezobreczowego jednej i drugiej strony zestawu kotowego. Podczas naprawy zestawu
kotowego, jesli nie jest wymagane demontowanie tozysk osiowych, dopuszcza sie
okreslenie symetrii kot wzgledem pionowej osi zestawu kotowego na podstawie zmierzenia
réznicy odlegtosci miedzy ptaszczyzng czotowg wewnetrznego pierscienia zewnetrznego
lozyska osiowego.

Pomiar wykona¢ zgodnie z technologig przyjetg w zakiladzie naprawiajgcym zestaw

kotowy. —N N
a)
| -
I C C I
L] U
_ Az - T Tl ol
b) [ ]
T I
— B N —
[— J_\_ _(_L A E—
C C
L

)

Rys. 6. pomiar symetrii két wzgledem pionowej osi zestawu kotowego i bicia zestawu kotowego: a) dla

utozyskowania zewnetrznego, b) dla utozyskowania wewnetrznego
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Ocena obr eczy i ki’rlatlbezobr eczowego
1. Obrecz w zadnym miejscu nie moze posiada¢ peknieé¢, a na powierzchni tocznej,
zewnetrznym boku obrzeza oraz na tuku przejsciowym obrzeza nie moze byc¢
ubytkéw materiatu, wgniecen, wytuszczen materialu powodujgcych stuki podczas
jazdy lub o gtebokosci ponad 3mm (na powierzchni tocznej), ponad 2 mm (na
zewnetrznym boku obrzeza oraz na tuku przejsciowym).
2. Ocena wienca kota bezobreczowego polega na sprawdzeniu:
a) stanu, jak dla obreczy —wg ust. 1,
b) czystosci dzwieku wienca — dzwiek musi by¢ czysty (metaliczny),
c) potozeniu rowka kontrolnego okreslajgcego zuzycie — rowek kontrolny zuzycia musi

by¢ w petni widoczny.

812
Kontrola két bosych (zamontowanych na osi)
Przeprowadzona jest po zdjeciu z obreczy i obejmuje pomiar rozstawu i szerokosci
wiencow kot bosych. Kota nie spetniajgce ponizszych wymagan nalezy zdemontowac.

1. Rozstaw wiencow kot bosych.

Rozstaw wiencow két bosych nowo wttoczonych powinien miesci¢ sie w granicach
1406mm do 1410mm dla zestawdéw kotowych normalnotorowych oraz 1486mm do
1490mm dla zestawow kotowych szerokotorowych. Dla przetoczonych wiencow kot
bosych powyzsza wielkos¢ moze by¢ powiekszona o sume potowy roznic wielkosci
konstrukcyjnej wienca kota bosego i rzeczywistych szerokosci wiehcow obu kot

bosych.
Przyktad (dotyczy zestawu kotowego normalnotorowego)

Max. wymiar konstrukcyjny A = 1410mm
Ay = 1410 + 86— X1 N 86—2X2

gdzie:

86 - wymiar konstrukcyjny wienca kota bosego
X1 - szerokos¢ wienca kota bosego lewego

X2 - szerokos¢ wienca kota bosego prawego
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Rys. 7. Pomiar rozstawu két bosych w zestawie kotowym

Szerokos$¢ wienca kota bosego.

Szerokos¢ wienca kota bosego moze by¢é mniejsza od konstrukcyjnej o 6 mm,
z zachowaniem obrobki powierzchni bocznych wiehca maksymalnie po 3 mm na
strone oraz zachowaniem symetrii ksztaltu wienca zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng. Pozostale wymiary wienca kota bosego muszg by¢é zgodne
z dokumentacjg konstrukcyjng. Po wykonaniu obrébki powierzchni bocznych wienca
kota bosego wymagane jest sprawdzenia profilu tzw. ,jaskoiczego ogona” na
zgodno$¢ z dokumentacjg konstrukcyjng. Sprawdzenia mozna dokona¢ za pomocg

szablonu lub profilomierza elektronicznego.

3. Srednica kota bosego.

1.1.

Srednica kota bosego, mierzona co najmniej w trzech miejscach na obwodzie (co
120°) moze by¢é mniejsza o 6 mm od wielkosci konstrukcyjnej podanej
w dokumentaciji technicznej. Do oceny nalezy przyjg¢ minimalng Srednice wynikajgcg
z pomiaréw. W przypadkach watpliwych ilo§¢ pomiaréw nalezy zwiekszy¢, w celu

okreslenia wymiaru opcjonalnie wtasciwego.

Wymagania dotycz gce obriiiowania zestawu kotowego
Wymagania dotyczgce obrobki kota bosego i obreczy.
Kota bose i obrecze przeznaczone do obreczowania muszg spetniaé nastepujace
wymagania:
Stan powierzchni zewnetrznej kota bosego.
Powierzchni zewnetrzna wienca kota bosego musi by¢ metalicznie czysta,
pozbawiona korozji bez wzerow wgtebnych. Powierzchnie z wzerami nalezy
przetoczy¢ w zakresie dopuszczalnych tolerancji zgodnych z PN-92/K-91043. Po tej
obrobce nalezy chroni¢ powierzchnie kota przez zabrudzeniem, az do momentu
obreczowania. Dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni zewnetrznej wynosi
Ra=3,2 um.
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1.2.

1.3.

Dopuszczalne sg miejscowe rysy i inne wady powierzchni wykraczajgce nieznacznie
poza podang klase chropowatos$ci lecz nie przekraczajgce Ra=5 pym.

Stan powierzchni otworu obreczy.

Dopuszczalna chropowatos¢ otworu obreczy wynosi Ra=3,2 ym.

W szczegolnosci nalezy sprawdzié, czy krawedzie rowka na pierscieh zaciskowy
i krawedzie progu oporowego (gtadkos¢ i promienie zaokrgglen) zostaty wykonane
zgodnie z wymaganiami normy PN-91/K-91034.

Pomiary srednicy i bteddw ksztattu.

Pomiarow $rednicy powierzchni zewnetrznej kota bosego oraz srednicy otworu
obreczy w celu okreslenia wielkosci zacisku obreczy na kole bosym oraz w celu
okres$lenia bledéw ksztattu powierzchni otworu obreczy nalezy dokona¢ przy pomocy
przyrzgdéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiarowej co
najmniej 0,01 mm. Pomiary nalezy przeprowadzi¢ w ptaszczyznach pomiarowych
przedstawionych na rys. 8a i 8b.

Btedy ksztaltu powierzchni otworu obreczy powinny miesci¢ sie w ponizszych

granicach:
’ Koto bose
Btad ksztattu Otwor obreczy _ _
(na srednicy zewretrznej)
okragtosé 0,15 mm 0,1 mm
walcowasé 0,15 mm 0,1 mm

Okragtos¢ wg tablicy okreslamy jako najwiekszg réznice potowy srednic (1 do 4)
mierzonych w ptaszczyznach (I, Il) — wg rys. 8.

Jako okragtosc¢ otworu obreczy (kota bosego) przyjmujemy najwiekszg z okrggtosci
okreslonych w poszczegdlnych ptaszczyznach.

Walcowos¢ wg tablicy okreslamy jako réznice potowy tych samych s$rednic (1, 2, 3
lub 4) mierzonych co najmniej w trzech ptaszczyznach (1, Il i lll) — wg rys. 8.

Jako walcowos¢ otworu obreczy (kota bosego) przyjmujemy najwiekszg z walcowosci
ustalonych w poszczegolnych srednicach.

W przypadku wystgpienia stozkowosci otworu obreczy, ktora moze by¢ wynikiem
btedow ksztattu (walcowos$ci), mniejsza $rednica otworu obreczy powinna by¢ od
strony wewnetrznej zestawu (po stronie obrzeza). Stozkowos¢ w kierunku odwrotnym
jest niedopuszczalna.

Srednia warto$¢ $rednicy wewnetrznej obreczy D, w mm, przygotowanej do

nasadzenia na koto bose przed nagrzaniem, wynikajgca z pomiarow w dwdch
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ptaszczyznach prostopadiych do siebie (ptaszczyzny 1 i 2 lub 3 i 4 wg rys. 8b),
powinna by¢ zawarta w granicach:
b _ 17Dz 13D

z <DW<DZ - .
100C 100¢

gdzie:
D, — $rednica zewnetrzna wienca kota bosego, mierzona w dwéch ptaszczyznach
prostopadtych do siebie (ptaszczyzny 1i 2 lub 314 narys. 8a)

b)

Rys. 8. Miejsce pomiaru $rednicy: a) kota bosego; b) obreczy

1.4. Pomiar szerokosci otworu obreczy.

Nominalna wielkos¢ x (rys. 9) powinna by¢ réwna rzeczywistej (zmierzonej)

szerokosci wienca kota bosego (rys. 7).
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Rys. 9.

814
Badanie defektoskopowe

Badania defektoskopowe w zestawach kolowych przeprowadza sie metodg
ultradzwiekowg lub inng metodg badan nieniszczgcych dopuszczong do stosowania w
,PKP INTERCITY” SA. Sposob przeprowadzenia badan musi byé zgodny z aktualnie
obowigzujgcag instrukcjg dla danego przyrzadu, ktérym wykonuje sie badania oraz
przedmiotowymi instrukcjami przeprowadzania badan defektoskopowych dla okreslonego
typu osi zestawy kotowego.

Badaniom podlegajg wszystkie osie zestawdw kotowych wg wytycznych czes¢ A, 8§ 7, ust.
2.3. i 3.1. Badania defektoskopowe nalezy udokumentowa¢ w protokédle zgodnym
z zalgcznikiem nr 4, Wzo6r 2. Po wykonanej naprawie, protokét z przeprowadzonego

badania nalezy dotgczy¢ do ,Karty zestawu kotowego wagonu pasazerskiego”.

815
Pomiar rezystancji elektrycznej
Pomiar rezystancji elektrycznej mozna przeprowadzaé miedzy innymi:

a) metodg techniczng (tzw. ukiad poprawnie mierzonego napiecia), przez pomiar
spadku napiecia miedzy kotami zestawu, aby wskazania woltomierza znajdowaty
sie powyze] potowy skali zakresu pomiarowego; zaleca sie aby do pomiarow
uzywaé miliwoltomierza o najmniejszym zakresie pomiarowym do | mV, a zrodio
zasilania uktadu pomiarowego miato mozliwos¢ regulacji natezenia pradu w
zakresie 5+30 A. Po wykonaniu pomiaréw, rezystancje zestawu kotowego nalezy

obliczy¢ wg ponizszego wzoru:
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gdzie:

R, — rezystancja zestawu kotowego

Ia — prad wskazany przez amperomierz

Uy — napiecie wskazane przez woltomierz

Rv — Rezystancja wewnetrzna woltomierza na zakresie pomiarowym przyjetym do pomiaru

b) mostkiem Thomsona pod warunkiem, ze zakres pomiarowy mostka umozliwia
pomiar opornosci zestawu kotowego,
c) uniwersalnym przyrzgdem do pomiaru wielkosci elektrycznych, pod warunkiem, ze

zakres  pomiarow  przyrzadu umozliwia pomiar rezystancji  zestawu

kotowego.
0 O
L—C—_—’——L
@ ®
i——ﬂ:ﬁ——r
i v,
Rys. 10. Schemat potgczenia przy sprawdzeniu rezystanciji zestawu kotowego: R, — regulacja natezenia

pradu

Zaciski pomiarowe nalezy mocowa¢ do obu obreczy w sposéb pewny, a miejsca
mocowania zaciskbw powinny by¢ oczyszczone. Zestaw kotowy podczas pomiaru
powinien by¢ odizolowany od podioza metalowego (np. od szyn). Nalezy zadbaé o to,
azeby przewody uzyte do wykonania obwodu byty jak najkrotsze.
Przyrzgdy pomiarowe uzyte do wykonania pomiaru rezystancji powinny posiada¢ klase
doktadnosci (,uchyb wzgledny"):

- amperomierz, woltomierz, przyrzgd uniwersalny - nie wiecej niz 1,5,

- mostek Thomsona - nie wiecej niz 1,0.
Pomiar rezystancji elektrycznej przeprowadzac¢ w przypadkach okreslonych w czesci A, 8
7 ust. 3.1.
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Ocena osadzenia (p%}t?zowania) obr eczy
1. Kontrola osadzenia obreczy polega na:
a) kontroli dzwiekowej,
b) kontroli ustawienia znakéw kontrolnych,
c) kontroli osadzenia pierscienia zaciskowego,
d) sprawdzeniu wystepowania rdzy lub sladow przegrzania,
e) sprawdzeniu prawidtowe]j rezystancji zestawu kotowego.
Kontrole osadzenia obreczy przeprowadza sie zgodnie z czescig A 8 7 ust 2.1.a.
1.1. Kontrola dzwiekowa.
Kontroli dokonuje sie przez ostukanie miotkiem w kilku miejscach na obwodzie
obreczy. Zestaw powinien spoczywac¢ swobodnie na odcinku toru lub ptycie.
Obrecz jest prawidtowo osadzona jezeli dzwiek jest czysty, metaliczny. Obrecz moze
by¢ nieprawidtowo osadzona jezeli dzwiek jest gtuchy i brzeczacy.
W zestawach kotowych od strony kota zebatego dzwiek moze byc¢ lekko przyttumiony
(ale czysty).
1.2. Kontrola ustawienia znakéw kontrolnych.
Znaki kontrolne (rys. 11) na kole bosym i obreczy - cztery namalowane biate paski
powinny sie wzajemnie przedtuzac.

Niedopuszczalne jest przesuniecie w eksploatacji znakow kontrolnych.

30

|
A

znakl konfrolne

Rys. 11. usytuowanie znakéw kontrolnych w zestawie kotowym obreczowanym
1.3. Kontrola osadzenia pierscienia zaciskowego.
Kontrola osadzenia pierscienia zaciskowego polega na sprawdzeniu prawidtowosci
jego utozenia i zawalcowania.

Dopuszcza sie szczeline o szerokosci nie wiekszej niz 0,15 mm:
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a) pomiedzy progiem oporowym obreczy a kotem bosym (rys. 12) na odcinku nie
wiekszym niz 1/3 obwodu kota. przy czym najwieksza szerokosc szczeliny nie moze
przekraczac¢ 0,4 mm na dtugosci 100 mm,

b) pomiedzy dogietg wewnetrzng krawedzig obreczy i pierscienia zaciskowego oraz
pomiedzy pierscieniem zaciskowym i wiehcem kota bosego (tzn. po obydwdch
stronach pierscienia zaciskowego, w miejscu jego osadzenia) (rys. 13), na odcinku
nie wiekszym niz 1/3 obwodu kotfa; najwieksza szerokos$¢ szczeliny nie moze
przekraczac¢ 0,4 mm na dtugosci 100 mm.

Jedng z oznak obluzowania sie obreczy sg $lady wydostawania sie opitkdw metalu

spod progu oporowego lub pierscienia zaciskowego.

&
(7 7 5
9% »

00«(/

A\

\YZ4
"\
015

szczelinomierz

Rys. 12. Pomiar szczeliny miedzy progiem oporowym obreczy a kotem bosym

Rys. 13. pomiar szczeliny miedzy pierécieniem zaciskowym a dogietg krawedzig obreczy i kotem bosym
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1.4.

1.5

Pierscien zaciskowy na dtugosci co najmniej 2/3 obwodu kota powinien wystawaé
z rowka na wysokos¢ 7 mm z tolerancjg £2mm odlegto$¢ miedzy pierscieniem
zaciskowym, a boczng zawalcowang powierzchnig obreczy powinna by¢ wieksza
od 7 mm (rys. 14). Odstep miedzy kohcami pierscienia zaciskowego nie moze

by¢ wiekszy niz5 mm.

min 7/

Rys. 14. prawidlowos¢ osadzenia pierscienia zaciskowego
Kontrola wystepowania rdzy lub sladow przegrzania.
W obu przypadkach kontroli dokonuje sie wzrokowo. Obrecz uwaza sie za
prawidtiowo osadzong gdy wystepowanie rdzy miedzy obreczg i kolem bosym jest na
diugosci mniejszej niz 1/3 obwodu. Obrecze przegrzane posiadajg ciemnobtekitna
barwe i czesciowo lub catkowicie wypalony lakier. Dalsza eksploatacja obreczy jest
mozliwa wylgcznie wtedy, gdy nie nastgpito jej przesuniecie na kole, W tym celu
nalezy sprawdzi¢ osadzenie obreczy wszystkimi metodami opisanymi w niniejszym 8
(uwaga: kontroli ustawienie znakéw kontrolnych dokonuje sie, jezeli sg czytelne) - ze
szczegllnym uwzglednieniem rezystancji zestawu kotowego - a takze dodatkowo
nalezy zmierzy¢ w zestawie kotowym parametr Az.
Kontrola prawidtowej rezystanciji.
Pomiary wykonane wg 814 muszg wykaza¢ wartos¢ rezystancji zgodng
z Dokumentacjg Systemu Utrzymania. Podczas napraw poziomu P2
odpowiadajgcym przeglgdom okresowym pomiary rezystancji wykonywac tylko w
przypadku wystgpienia watpliwosci w ocenie wg punktow 1.1. do 1.4.
W zestawie kotowym nie spetniaj acym chocia zby jednego z wymaga n
podanych w ust. 1.1. do 1.5. niniejszego zat gcznika, obr ecz nale zy wymieni €.
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817
Kontrola wywa zenia zestawu kotowego
1. Ogoblne zasady wywazania két oraz kompletnych zestawow kotowych wagonow
pasazerskich.

a) Nowe kota bezobreczowe i kota bose oraz nowe i eksploatowane kompletne

zestawy kotowe =z kotami obreczowymi i bezobreczowymi nalezy poddac
wywazeniu.

b) Dla zestawu kotowego eksploatowanego wywazenie nalezy przeprowadzi¢ tylko po
wymianie jego czesci sktadowej.

c) Kryteria do przeprowadzania wywazania két bosych i bezobreczowych oraz
zestawow kotowych (nowych i eksploatowanych) zawarte sg w Tablicy 1.17.,
natomiast dopuszczalne wartosci niewywazenia odpowiednio w Tablicy 2.17 i 3.17.

Tablica 1.17.
Wywazanie statyczne ko6t UARTELEINS S 0]
‘x 8 12 kotowych
R . Predkosé Rodzaj kot w
odzaj K Kevi tawi
ojazdu onstrukcyjna zestawie _
P pojazdu kotowym kota bose kota bezobreczowe | statyczne| dynamiczne
[km/h]
Obrobione | Obrobione | Obrobione
ostatecznie| ostatecznie| wstepnie
do 160 obreczowane X - - - X
Wagony
pasaerskie do 200 - X - - -
bezobeczowe
- - - _ X*)
) Przeprowadza sie tylko w przypadku, gdy ostateczna obrébka wienca kota bezobreczowego
zostata wykonana na zmontowanym zestawie kotowym.

2. Dopuszczalne wartosci momentu niewywazenia:

a) dla két bosych oraz kot bezobreczowych:

Tablica 2.17.
Typ kota konstrui?ﬁﬁgspc)ojazdu DIPEAEZEY) MErt
[km/h ] niewywazenia [ kg-m ]
Kota f;;e oraz ponizej 140 0,125
bezobeczowe od 140 do 200%) 0,075

*) dla két bosych — od 140 do 160 km/h
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3.

b)

dla zestawdw kotowych:

Tablica 3.17.
Predkos¢ Dopuszczalny moment niewywzenia
konstrukcyjna
pojazdu statyczne wywaenie | dynamiczne wywaenie
zestawy kotowego zestawu kotowego
[ km/h] [kg * m]
ponizej 140 0.250 0,125
powyzej 140 do 200%) 0,150 0,075

*) Dla zestawow kotowych ebzowanych dla gidkosci powyzej 140 do 160 km/h.
**) Dotyczy tylko zestawdw kotowych z kotatnezobeczowymi.

Sposoby korygowania niewywazenia zestawéw kotowych po przeobreczowaniu.”

a)

b)

Po zdjeciu zuzytych obreczy, w przypadku braku oznaczenia wartosci momentu
niewywazenia na kole bosym, zestaw kotowy (tylko z samymi kotami bosymi na osi)
nalezy poddac¢ kontrolnemu wywazeniu statycznemu. W zestawie kotowym nie
spetniajgcym wymagan dopuszczalnych wartosci niewywazenia wg tablicy 3.17.
nalezy przeprowadzi¢ korekte masy niewywazonej, Nadmiar masy niewywazonej
kot bosych usungé poprzez obrébke skrawaniem w miejscach pokazanych na rys.
15a. Zestawy, w ktorych nalezatoby skorygowa¢ moment niewywazenia wiekszy niz
1kgm nie nadajg sie do dalszej eksploataciji.

Po montazu nowych obreczy nalezy przeprowadzi¢ korekcje wywazenia zestawu
kotowego zgodnie z wymaganiami wg tablicy 1.17. Wartosci momentu
niewywazenia zestawu kotowego nie mogg by¢ wieksze od dopuszczalnych
wartoéci wg tablicy 3.17. Nadmiar masy niewywazonej nalezy usung¢ poprzez
mimosrodowe wytoczenie obreczy po zewnetrznej stronie czotowej, z zachowaniem
tagodnych przejs¢ z powierzchniami sgsiadujgcymi oraz oznakowania obreczy
przez producenta. Korekcje wywazenia zestawu kotowego nalezy przeprowadzi¢
w miejscach pokazanych na rys. 15a.

Nie dopuszcza sie:

umieszczania dodatkowych odcigznikbw wywazajgcych poprzez spawanie,
wykonywania otworow w kotach zestawu,

obrobki wiorowej na kole bosym w zmontowanym zestawie kotowym,

zaspawywanie juz istniejgcych otworow jest zabronione.
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Sposoby korygowania niewywazenia zestawow kotowych po wymianie kota bosego
lub bezobreczowego.”

Do wymiany mogg by¢ uzyte kota bose (lub bezobreczowe), ktére wczesniej nalezy
wywazy¢ zgodnie z wymaganiami wg tablicy 1.17. Wartosci momentow
niewywazenia montowanych két nie mogg by¢é wyzsze od dopuszczalnych wartosci
wg tablicy 2.17. Nadmiar masy niewywazonej elementéw zestawu kotowego nalezy
usung¢ poprzez obrobke skrawaniem, =z zachowaniem tagodnych przejsé
Z powierzchniami sgsiadujgcymi oraz oznakowania kofa przez producenta.

Korekcje wywazenia elementow zestawu kolowego nalezy przeprowadzié
w miejscach pokazanych narys. 15a lub 15b.

a) nie dopuszcza sie umieszczania dodatkowych odcigznikbw wywazajgcych poprzez
spawanie oraz wykonywania otworow w kotach zestawu.

b) montaz kot bosych (lub bezobreczowych) na osi nalezy przeprowadzi¢ w ten
sposob, azeby resztkowe masy niewywazone dwoch két znajdowaly sie w tej samej
ptaszczyznie (przechodzgcej przez o$ két) i po tej samej stronie osi symetrii osi
zestawu kotowego. Resztkowa masa niewywazona montowanych w tarczach
hamulcowych powinna znajdowac sie w tej samej ptaszczyznie (przechodzacej
przez o$ kot zestawu) co masy niewywazone kot i powinna byé potozona do nich
przeciwnie, odnoszgc do osi symetrii osi zestawu kotowego.

c) Po montazu zestaw kotowy nalezy podda¢ wywazaniu kontrolnemu wg wymagan
tablicy 1.17. Warto$sci momentu niewywazenia zestawu kotowego nie mogg byc¢
wieksze od dopuszczalnych wartosci wg tablicy 3.17. W przypadku nadmiaru masy
niewywazonej, korekte niewywazenia przeprowadzi¢ poprzez obrobke skrawaniem,
z zachowaniem fagodnych przejs¢ z powierzchniami sgsiadujgcymi oraz
oznakowania kota przez producenta. Korekcje wywazenia zestawu kotowego
nalezy przeprowadzi¢ w miejscach pokazanych na rysunku 15a lub 15b.

7 Uwaga dot. ust. 3 i 4 korygowanie niewywa Zenia, poprzez zdj ecie materiatu,
kot ju z zaobr @czowanych jest zabronione.
Znakowanie wartosci momentu niewywazenia.

Potozenie masy niewywazonej (dopuszczalnej) kota bosego lub bezobreczowego
nalezy zaznaczy¢ promieniowo farbg w formie paska o szerokosci 15 mm,
przechodzgcego przez $rodek masy niewywazonej. Pod paskiem nalezy wybié
symbol wielko$ci niewywazenia:

E1l — przy niewywazeniu szczgtkowym < 0,050kgm,

E2 — przy niewywazeniu szczgtkowym < 0,075kgm,
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E3 — przy niewywazeniu szczgtkowym < 0,125kgm.

Sposo6b oznaczenia pokazano na rys. 16.
Do znakowania nie nalezy stosowac¢ znacznikdw z ostrymi krawedziami.
a) b)

< Lmm

I‘m
N
NN

korekcja niewywazenia

korekcja_niewywazenia kota / korekcia i -
obreczowanego i zestawu kotowego \XOrexcja_niewywazenia

< kmm

kota bosego

strona_wewnetrzna kota strona_wewnetrzna kota

SO \\

Rys. 15. miejsce korekcji masy niewywazonej: a) kota obreczowanego, b) kota bezobreczowego

korekcja niewywazenia pasek szerokosci 15mm

Rys. 16. Cechowanie niewywazenia kota bosego lub kota bezobreczowego

Wykaz podstawowych pr§21y?z adow pomiarowych
Suwmiarka (w tym réwniez elektroniczna) do pomiaru parametrow geometrycznych
zarysu obreczy kot zestawow kotowych.
Sprawdzian  suwmiarki do pomiaru  parametrOw geometrycznych zarysu
obreczy kot zestawow kotowych.
Ultradzwiekowy przyrzad do pomiaru grubosci obreczy.
Srednicéwka (W tym réwniez elektroniczna) do pomiaru $rednicy kot w okregu

tocznym.
Przyrzad (w tym réwniez elektroniczny) do pomiaru odlegtosci wewnetrznych

ptaszczyzn két zestawow kotowych.
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10.

11.
12.
13.
14.
15.

Sprawdzian przyrzadu do pomiaru odlegtosci wewnetrznych plaszczyzn kot
zestawow kotowych.
Suwmiarka uniwersalna (w tym réwniez elektroniczna) o zakresie pomiarowym do
300 mm z noniuszem 0,1mm.
Komplet wzorcéw chropowatosci (lub elektroniczne przyrzady do pomiaru
chropowatosci ,Ra" i ,Rz").
Narzedzia do sprawdzania zaryséw zewnetrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych

- dla profilu tocznego bazowego EN17315-S1002/h28/e32,5/6,7%:

a) sprawdzian roboczy SR-28UIC,

b) przeciwsprawdzian roboczy PR-2SUIC,

c) sprawdzian kontrolny SK-28UIC,

d) wzorzec MNR-28U1C.

- dla profili pochodnych przywotanych w niniejszej instrukcji nalezy wykonaé¢ narzedzia
do sprawdzania w zaleznosci od stosowanych typow profili tocznych.
Narzedzia do sprawdzania zarysOw zewnetrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych zestawow kotowych z obrzezem zwezonym bez obrzeza:

a) sprawdzian roboczy: SR-28AC10, SR-28AC15 i SR-BAC,

b) przeciwsprawdzian roboczy: PR-28AC10, PR-28AC15 i PR-BAC,

c) sprawdzian kontrolny: SK-28AC10, SK-28AC15 i SK-BAC,

d) wzorzec: MWR-28AC10, MWR-28AC15 i MWR-BAC.
Szczelinomierz.
Czujniki zegarowe lub elektroniczne z dziatkg elementarng 0,01 mm.
Woltomierz i amperomierz lub mostek Thomsona.
Defektoskop.
Sprawdzian ultradzwiekowego przyrzgdu do pomiaru grubosci obreczy.
Przyrzady i narzedzia pomiarowe stosowane w procesie pomiaréw parametrow

zestawow kotowych podlegajg sprawdzaniu zgodnie z odpowiednimi przepisami.
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Zatacznik nr 3: Naprawa profilu tocznego kota zestawu k  otowego

Naprawe profilu tocznego kota zestawu kotowego obligatoryjnie przeprowadza sie
w  przypadku osiggniecia przez przynajmniej jeden z  parametrow
charakterystycznych dla zarysu obrzeza (Og, Ow lub ggr) wielkosci kresowe].

W trakcie eksploatacji zestawu kotowego, w przypadku przekroczenia dolnej wartosci
wielkosci kresowej parametru Az wynikajace ze specznienia materiatu, dopuszcza
sie toczenie wewnetrznych powierzchni obreczy (wiehca kota bezobreczowego) -
w granicach dopuszczalnych szerokosci obreczy (wienca kota bezobreczowego) -
pod warunkiem, ze po takim toczeniu wykonana zostanie naprawa profilu tocznego
kota zestawu kotowego.

Zabronione jest stosowanie innych metod naprawy profilu tocznego kota zestawu

kotowego niz opisane w niniejszej Instrukciji.

Przywrocenie bazowego profilu toiinego kota zestawu kotowego

Naprawa tg metodg polega na usunieciu w drodze obrobki skrawaniem materiaty
obreczy lub kota bezobreczowego z powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej w celu
doprowadzenia profilu obreczy lub kota bezobreczowego do profilu bazowego
zgodnego z PN-EN 13715.

Dla kot obreczowanych przed toczeniem profilu tocznego kota zestawu kotowego na
zgodny z PN-EN 13715 dopuszcza sie zastosowanie napawania obrzeza obreczy
wykonywanego na podstawie dokumentacji technologicznej zatwierdzonej do
stosowania przez komoérke organizacyjng Centrali ,,PKP INTERCITY” SA wiasciwg
do spraw utrzymania wagonéw pasazerskich.

W celu zmniejszenia zuzycia obrzeza, w kotach obreczowanych po obtoczeniu
obreczy na profil bazowy zgodny z PN-EN 13715 dopuszcza sie hartowanie obrzeza
na podstawie dokumentacji technologicznej zatwierdzonej do stosowania przez
komédrke organizacyjng Centrali ,,PKP INTERCITY” SA wiasciwg do spraw
utrzymania wagondéw pasazerskich. Hartowanie obrzeza nie jest dopuszczalne

w przypadku gdy byto ono napawane.
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Uzyskanie profilu tocznego pocho§d2nego kota zestawy kotowego

W celu uzyskania minimalnej grubosci materiatu przewidzianego do zdjecia podczas
toczenia profilu tocznego kota zestawu kotowego oraz wydtuzenia jego czasu
eksploatacji dopuszcza sie przetoczenie obreczy zestawu kotowego na mniejszy
wymiar Og wg szablonow posrednich stopniowanych w zakresie Og=325+ 285
zgodnie z PN-EN 17315, bedacych profilami pochodnymi od profilu EN 13715 -
S1002 / h28 / e32,5/ 6,7%,

O wyborze szablonu do toczenia oszczednego decyduje uzytkownik uwzgledniajgc
miedzy innymi wielko$¢ i tempo zuzycia obreczy lub kota bezobreczowego, warunki
pracy oraz cechy konstrukcyjne pojazdu,

Przy toczeniu profilu pochodnego muszg by¢ zachowane kryteria dopuszczalnych

réznic $rednic kot zestawu kotowego (wg Dokumentacji Systemu Utrzymania).
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Zalgcznik nr 4: Wykaz oraz wzory podstawowych dokumenté w

W procesie utrzymania zestawow kotowych wagonow pasazerskich nalezy sporzgdzac

i prowadzi¢, wedtug zatgczonych wzoréw, nastepujgce dokumenty:

1.

.Karta podzespotu wagonu osobowego” (wzor nr 1) - tryb postepowania zgodnie
z czescig A; § 8.

.Protokét z przeprowadzonego badania defektoskopowego osi zestawu kotowego”
(wzér nr 2).

.,Podstawowa karta pomiarowa wagonu osobowego” (wzor 3). Dla poziomu
utrzymania P1, P2, P3. Dopuszczalne wielkosci Parametrow - zgodnie z
podstawowymi kartami pomiarowymi danego typu wagonu osobowego w DSU

.Karta pomiarowa zestawu kotowego wagonu osobowego” (wzor nr 4) Dla poziomow
utrzymania P4 , P5 oraz napraw awaryjnych. Wymiar konstrukcyjny, naprawczy,
kresowy zgodnie z kartami pomiarowymi zestawu kotowego dla danego typu wagonu
osobowego w DSU.
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Zalacznik nr 4

- zestaw kotowy

Karta podzespotu wagonu osobowego

Wzoér nr 1
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Zalacznik nr 4
Wzér nr 2

Protokot z przeprowadzonego badania defektoskopowsgzestawu kotowego

Numer zestawu kotowego.......................z wagonu pasakiego Nr ......... c.c.covveen oot o

TYP APAratU: ..o e e

Glowice: .....ovviiiiii e Lo,
Nrglowic: ..o, Lo,
WZMOCNIENIE (W) vt it e e e e
IMPUIS (1) e e e

/=] (oo =

I TR0 L]

Zbadana & posiada/nie posiada wad(y)*

*niepotrzebne skidi¢

Data przeprowadzonego badania: ...........ccovvieiie e ie i

Uprawniony do bada/ nr uprawni@: ..o i
piegzi podpis
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Zatgcznik Nr 4

Wzor nr 3
Podstawowa karta pomiarowa wagonu osobowego
PK: Wagon nr: Karta nr:
1
Wylaczenie Ostatnia Przekazanie wagonu po przegladzie okresowym lub naprawie
agonu do przegladu: naprawa okresowa
2 Kod: data: 3 ZNTK: data: 4 wyk. przez: data:
Podczas wykonania przegladu okresowego Po wymianie wézkéw lub zestawéw Dopuszczalne wielkosci
2 nr wézka A: nr wézka B: nr wézka A: nr wézka B: Parametréw
3 5 5a 5a
3
_'g numery zestawow kotowych numery zestawow kotowych
o 1 2 3 4 1 2 3 4
@ 6 6 6a 6a
8
L P L P L P L P L P L P L P L P
Parametry Podczas wykonania przegladu okresowego Po wykonaniu przegladu okresowego
o
Ow
OQ
7 7 7a 7a
. Parametry
D
Roznica ) 8 8 8a 8a N DS
$rednic zestawow V=~
Roéznica
$rednic kot w woézku & e e &2
Réznica daneqo
. N ; 10 10a
$rednic k6t w wagonie
Ay
A, 11 11 1la 1la
As
max réznica A; | 12 12 12a 12a
Zderzaki od strony wézka A Zderzaki od strony wézka B t u
wys. zderz. L P L P yp
13 13
zuzycie tarczy | 14 14
wynik badania sprawny ¥ h | szczelnos¢ przewodu zasilajacego
hamulec 15 lirzadzeniem do badania 15a amulec
hamulca w wagonie niesprawny ? szynowy szczelnos¢ cylindrow Wag o n u
1 2 3 4 5 6
Akumulatory zasadowe 1 2 3 4 5 6
16 Wagon dopuszczony do kursowania z predkoscig km/h 16a |podpis:
Mistrz robét elektrycznych: Mistrz rob6t mechanicznych: Odbiorca:
17 18 19
data: data: data:
Operator:
20
data: godz.:

X)

— niepotrzebne skresli¢
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Zatgcznik Nr 4
KARTA POMIAROWA ZESTAWU KOLOWEGO WAGONU OSOBOWEGO

Wzér nr 4

Wartas¢ parametru w [mm]

Lp Wymiar Wymiar Wymiar WVmiaEr;Zrﬁ]CZW"iSW
Okreslenie pomiaru konstrukcyjny| naprawczy | kresowy Strona
[mm] [mm] [mm] A B
1. Grubd¢ wienca / obgczy WL0"
2. Wysokda¢ obrzea LOw”
3. Grubd¢ obrzea ,0g"Y
4. Stromé¢ obrzeza JOR
5. Wytarcie miejscowe LOp”
6. Suma grubiei dwoéch obrzeay ,20g"
7. Srednica kota w okigu tocznym D"
Odlegta¢ migdzy wewrgtrznymi Az
8 powierzchniami olgtzy w
' zestawach kotowych z Az
utozyskowaniem ,Az? o Y R P
N Odlegtdi¢ miedzy zarysami obrzy £y |—’ d [ dl [ Ie [
zestawow®
10. Szerok&t wienca / obgczy Mok
11. Résnicasrednic K6t zestawie kotowym| | D-D’ |
12. m”'caf/;e e ko wozku |D-D’ | \AJ Cl
13. wagonie |D-D | V LI
14 Wielkos¢ nawisu materiatu na krazi s
) powierzchni tocznej i
Réznica odlegitéci migdzy ptaszczyzp
15. czotowy przedpidcia osi i zewrtrzng | C-Cy’
boczry powierzchni tarczy hamulcowej an e G
Réznica odlegtéci migdzy ptaszczyzp ~J
16 czotowy przedpidcia osi i wewgtrzna c.c
’ boczry powierzchn wienca kota | |
bezobeczowego .
Tolerancja zarysu| powierzchni toczne TI\/DII \NAD 11
17. | wienca/obeczy | wysokdici obrzea b VA I TA
dla grubgici obrze:a
18. Chropowaté¢ pOW|er_zchn| obrza i Ra’
tocznej
19 Bicie osiowe powierzchni wewtrznej G’
) wiencow kot i
20. Bicie promieniowe powierzchni tocznej H”
Odlegtas¢ osi tarcz hamulcowych od osi B
21. .C3
zestawu
22. Rezystancja zestawu kotowego Rx]

1) max grubéc i stromdi¢ obrzeza nie mae przekroczg wymiaréw konstrukcyjnych dla danego zarysu
2) wymiary konstrukcyjne i naprawcze odnosk do zestawow kotowych wymontowanych z wagonu (wistawobodnym — oznaczenie Az),
natomiast kresowe do zestawow kotowych zabudowamyelagonie (pod obgieniem — oznaczenie Az’)
3) przy obliczaniu Ez naty pomierzy Az na wysokéci gtowki szyny w zestawie zabudowanym na wagopd (obcizeniem — Az’)
4) wartg¢ dotyczy nowych zestawdw kotowych. Dla zestawéwolgich juz eksploatowanych dopuszcza siartags¢ <2mm.
5) Dla naprawy ,R” @Q =28

*w przypadku, gdy zestaw nie jest toczony gridbobrzeza=28,5mm
UWAGA: Jezeli ktorys z wymiarow: wysokéc obrzeza ,,Ow”, grubdi¢ obrzeza ,0g”, stroma¢ obrzeza ,0r” nie jest
spetniony nalgy zestaw przetoczyna profil S1002 o odpowiednich parametrach zgadR\N-EN 13715

(dopuszczalnegsprofile oszcgzdnasciowe)

TYP WaGONU ... vt e e e e e ee e Mragonu
Zdajgcy Kontroler KJ Przedstawiciel odbiorcy
data data data
podpis podpis podpis
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